


Mittelstandische Lohn-und
Auftragsfertiger im Wandel

Abnehmende Steigende
LosgréBen oft20-500 Stick Produktionskosten
Schwankender

karzere Lieferzeiten

: Auftragseingang Iy
Mangel an qualifizierten Preisdruck
Arbeitskraften aus Niedriglohnlandern

Die Losung: Ein Kameralaserdualgreifersechsachsroboter, oder einfach:

Der Sherpaloader®
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Kameragesteuert Intuitiv

Flexibel

: Der Sherpal.oaders® sieht, Verstandliche Eingabemasken Weil heute nicht feststeht,
E wohin er greifen muss ersetzen Roboter-Teaching was Sie Ubermorgen fertigen
*,




@ Kameragesteuert

Das Herz der Anlage: SherpaVision®, das Kamera-Laser-System zum Erfassen
von Werkstlcken. Es benotigt keine mechanischen Anschlage und erspart
standiges UmrUsten von Rasterplatten, fehlertrachtige Programmierung von

Wechselmagazinen und hohe Kosten flr automatisierte Rund- und Stapeltische.

Ein Verschluss halt die Kameraoptik sauber und gewahrleistet stets ein klares
Bild, auch unter rauen Einsatzbedingungen.

MAFU-
ot

® ©

50+

Start Fortsetzen
E E E Langsam Schnell
@ e [+)

Aktueller Auftrag Auftrag aus Liste Neuer Auftrag

=5z
L \
Robeterpositionen Extras .

.. ”“i
\ "& \ =

'-':\. Meldungen

A

Details

@ Intuitiv

Auftrage werden Uber die Dialogsteuerung EasyControl konfiguriert. Grafisch
unterlegte Eingabemasken auf einem 17-Zoll Touch Panel Display verein-
fachen die Bedienung. Selbst fur das Einrichten neuer Bauteile ist keine
Roboter-Fachkraft notig. Der Sherpaloader® wird bei der Installation fur lhre
Bearbeitungsmaschine vollstandig geteacht, sodass Ihr bestehendes Team
auch neue Artikel im Handumdrehen automatisiert.

&) Flexibel

Wenn heute noch nicht feststeht, welche Teile GUbermorgen auf der Anlage
laufen, ist Anpassungsfahigkeit gefordert. Optimiert fur LosgroBen von 5 bis
5.000 Stlck ist der Sherpaloader® das flexibelste System flr Handeinlegeteile.
Sein variables Layout passt sich der Produktionsumgebung an, seine modulare
Schnittstelle ist mit allen gangigen Bearbeitungsmaschinen kompatibel.
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Elektrischer Spindelantrieb

Der Sherpaloader® automatisiert
mechanische Schraubstdcke. Mit einem
Drehmomentschrauber werden konventionelle
Maschinenschraubstocke gespannt und
geldst. Das Anzugsmoment wird auftrags-
spezifisch in der Dialogsteuerung eingestellt.
Jetzt kdnnen auch Bearbeitungszentren

ohne pneumatische oder hydraulische
Drehdurchfihrung automatisiert werden.

Adaptive Verstellgreifer

Der Sherpaloader® wird mit zwei
pneumatischen oder servo-elektrischen
Greifern geliefert. Bei Rundstangen-
zuschnitten kommen 3-Backen-Zentrisch-
greifer zum Einsatz, fir Kantmaterial und
Wellen finden 2-Backen-Parallelgreifer
Verwendung. Die Greifer sind wartungsfrei,
haben einen groBen Verstellbereich und
eine einfache Positionierung durch ihre
Spitzverzahnung.

Abblasvorrichtung

Sauberkeit ist die Voraussetzung fur prazises
Arbeiten. Der Sherpal.oader®ist mit einer
BlasdUse ausgestattet, um Spannvorrich-
tungen in der Bearbeitungsmaschine vor dem
Einfuttern neuer Teile automatisch zu reinigen.
Ebenso kdnnen bearbeitete Teile vor dem
Ausfuttern gereinigt werden.




Universal-Schnittstelle

Der Sherpaloader® ist mit allen Bearbeitungs-
maschinen kompatibel, die seit Ende der
1990er Jahre gebaut wurden. Neuere
Maschinen werden per Profibus, Profinet oder
EtherNet/IP angebunden. Die Kommunikation
mit alteren Maschinen erfolgt Uber freie M-
Funktionen und potenzialfreie Kontakte,

ohne ein kostspieliges Interface vom
Maschinenhersteller.

Fernwartung

Der Sherpal.oader® besitzt eine Fern-
wartungsschnittstelle flir Remote-Support.
Im Bedarfsfall wird seine Steuerung
hieraber diagnostiziert und optimiert. Dies
gewabhrleistet eine schnelle Entstorung

und reduziert Ausfallzeiten. Der Kunde
behalt zu jeder Zeit volle Kontrolle, die
Verbindung zum Fernwartungsserver ist
abgesichert durch TSL 1.2 und RSA 2048 mit
asymmetrischem Schlisselaustausch, dem
Sicherheitsstandard fur Online-Banking.

Turautomation

Bearbeitungsmaschinen ohne angetriebene
Schutztir ristet MAFU-SHERPA mit einem
wartungsfreien elektrischen Turantrieb nach.
So lassen sich Nebenzeiten im Bearbeitungs-
prozess weiter reduzieren. Offnungs- und
SchlieBgeschwindigkeit sind individuell
regelbar, mit automatischer Hindernis-
erkennung und sicherer Geschwindigkeits-
und Kraftbegrenzung gemaB EN ISO

13849-1, Performance Level d.
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Sekunden*

So lange dauert ein Belade-
vorgang mit dem Sherpa-
Loader®. Sobald die CNC-
Maschine das folgende

Teil bearbeitet, legt der
Sherpaloader® das zuletzt
entnommene Werkstlck ab
und nimmt ein neues fur
die nachste Bearbeitung
auf. So optimieren Sie lhre
effektive Spindelzeit.

*Kann projektabhdngig variieren
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Minuten™

Mit dieser kurzen Umrist-
zeit ist der Sherpaloader®
unschlagbar. Digitalisierung
ersetzt aufwendige
Belademechanismen zur
Materialbereitstellung. Bei
einem Werkstluckwechsel
wird lediglich die Greifer-
fingerstellung angepasst.
Der Sherpal.oader® ladt
schon wieder, wahrend
andere noch umrdsten.
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Monate*

Langer dauert es nicht, bis
sich einrichtig eingesetzter
Sherpaloader®amortisiert
hat. Ohne kostspielige
Mechanik und Uberdimen-
sionierte Komponenten
erhoht er die Spindelzeit
wertvoller Produktions-
maschinen, kostet aber nur
einen Bruchteil davon.
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Bauteile

Mit einer autonomen Lauf-
zeit von mehreren Tagen
stellt der Sherpaloader®
alternative Systeme in den
Schatten. Moglich ist das
durch sein offenes Layout,
das nicht durch mecha-
nische Drehtische oder
Hubeinrichtungen einge-
schrankt wird. Auf einer
Flache von zwei Europaletten
steht ein Teilespeicher von
bis zu 12 gm zur Verfligung,
genug Platz far Gber 3000
Bauteile.
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Magazine

Durch den Einsatz von
Kamera und Laser benétigt
der Sherpaloader® keine
Rasterplatten und keine
Magazine. Sageteile werden
einmalig auf Ladewagen
oder Paletten vereinzelt
und durchlaufen hierauf
die gesamte Produktion.
Das reduziert die Anzahl
der Handgriffe, erhoht

die Ergonomie und senkt
die Arbeitsbelastung des
Teams.
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Service

Der Sherpal.oader® hat
eine Diagnose-Schnittstelle.
Per Fernwartung kann seine
Steuerung diagnostiziert
und bei Bedarf optimiert
werden. Ist ein Eingriff vor
Ort notwendig, leistet ein
Netzwerk autorisierter
Servicepartner kompetente
Hilfe innerhalb weniger
Autostunden Anfahrt.




Technische Daten

Sherpaloader®

Bauteile
Rundmaterial [mm]

Kantmaterial [mm]
Wellen[mm]

Gewicht [kg]

Bauteilespeicher (Stiick)

@ bzw. Lange 40 mm
@ bzw. Lange 100 mm
@ bzw. Lange 200 mm

Bauteilespeicher (Flache)

Integriert [qm]
Wagen [gm]
SpaceBox[gm]
Palette [gm]

Versorgung
Drehstrom
Druckluft [bar]

Abmessungen
Lange [mm]
Breite [mm]
Héhe [mm]
Gewicht[kg]

Anderungen vorbehalten.

T7/M7

210 -150
[10-150
10x10x10-
150 x 150 x 150
?10-30

50 -300
max. 4

max. 164
max. 16

0.4

400V, 16A
3-8

1.200
800
2.000
430

T12/M12

210-150
110-150
10x10x10 -
150 x 150 x 150
210 -30
150 - 300
max. 8

max. 336
max. 72

2,1

400V, 16A
3-8

1.400
800
2.000
58b

T25/M25

@15-220

110 -200
20x20x10 -
200 x200x 200
210 -60
1100 - 400

max. 18

max. 2.880
max. 720
max. 160

1.2
12,0
2,0

400V, 16A
5-8

1.350
750
2.300
985

T50/M50

@ 20-300

110 -300
20x20x10 -
300 x 300 x 300
0 20-80

1200 -600
max. 38

max. 2.880
max. 720
max. 160

2,0
12,0
2,0

400V, 16A
3-8

1.600
750

2.300
1.830

T88/M88

@ 20-300
110 - 300
20x20x10-
300 x 300 x 300
020-80

200 -1000
max. 73

max. 2.880
max. 720
max. 160

2,0
12,0
2,0

400V, 16A
3-8

1.500
750

2.300
1.830

T225/M225

projektspezifisch
projektspezifisch
projektspezifisch
projektspezifisch
projektspezifisch
projektspezifisch
max. 175

projektspezifisch
projektspezifisch
projektspezifisch

3,0

3,0

400V, 16A
3-8

projektspezifisch
projektspezifisch
2.300
1.230

VIDEOS

PLAYLISTS

SPINNER

www.youtube.com/@mafu-sherpa

ABONNIEREN

INFO Q
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